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Abstract of DE3635574 

The container comprising a cylinder (1) and an 
ejector piston (2) exhibits two chambers (1b, 
2b) which are separated from one another by a 
removable cover (3). A gas cushion (8), 
arranged in the first chamber (1b) and 
enclosed in a flexible sheathing (7), makes it 
possible to remove the cover (3) by exterior 
pressure on the bellows (2b). Subsequently, 
the components (4, 5) are mixed together by 
shaking the container. A mixing body (6) 
arranged in the first chamber (1b) serves for 
better mixing of the components (4, 5). 
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(§) Zweikammer-Behalter mit entfernbarer Trennwand 

Der aus einem Zylinder (I) und einem Ausprefikolben (2) 
bestehende Behalter weist zwei durch einen entfernbaren 
Deckel (3) voneinander getrennte Kammern (1b, 2b) auf. Ein 
in der ersten Kammer (1 b) angeordnetes, in einer elastischen 
UmhGilung (7) eingeschlossenes Gaspolster (8) ermoglicht 
das Entfernen des Deckels (3) durch auBeran Druck auf den 
Baig (2b). Anschlie&end werden die Komponenten (4, 5) 
durch Schutteln des Behalters miteinander vermischt. Ein in 
der ersten Kammer (lb) angeordneter Mischkorper (6) dient 
dabei einer besseren Vermischung der Komponenten (4, 5). 
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Patentanspruche 



L Behalter fur Zweikomponenten-Massen. mit ei- 
ner ersten, eine Abgabemundung aufweisenden 
Kammer fur die eine Komponente und einer zwei- 
ten Kammer fur die andere Komponente, wobei die 
Kammern durch eine entfernbare Trennwand von- 
einander getrennt sind und die zweite Kammer 
Mittel zum Entfernen der Trennwand aufweist. da- 
durch gekennzeichnet, dass in der ersten Kammer 
..0 b r 11 b) wenigstens ein m einer elastischen Umhul- 
Jung (7, 17) eingeschiossenes Gaspolster (8, 18) an- 
geordnet ist 

2. Behalter nach Arispruch 1. dadurch gekennzeich- 
net, dass die Umhullung (7. 17) des Gaspolsters (8, 
18) mit der Wandung der ersten Kammer (16, Ub) 
verbunden ist 

3. Kartusche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gaspolster (8, 18) ringfor- 
mig ausgebildet ist. 

4. Kartusche nach einem der Ansprilche t bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Trennwand als 
entfernbarer Deckel (3) an einer der Kammern (16, 
2b) ausgebildet ist 

5. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Trennwand als zer- 
storbare Membran (13) ausgebildet ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betriffteinen Behalter fur Zweikompo- 
nenten-Massen, mit einer ersten, eine Abgabemundung 
aufweisenden Kammer fur die eine Komponente und 
einer zweiten Kammer fur die andere Komponente, wo- 
bei die Kammern durch eine entfernbare Trennwand 
voneinander getrennt sind und die zweite Kammer Mit- 
tel zum Entfernen der Trennwand aufweist. 

Zweikomponenten-Massen der hier in Rede stehen- 
den An werden wegen Ihrer Vorteile, wie gute Bestan- 
digkeit gegen Alterung und chemische Einfliisse, steuer- 
bare Verarbeitungszeit sowie hohe Festigkeit fur Befe- 
stigungen, zum Ausfullen von Fugen oder zum Abdich- 
ten verwendet. 

Die Verarbeitung dieser Massen erfolgt nach zwei 
grundsatzlich verschiedenen Verfahren. Nach dem ei- 
nen Verfahren werden jeweils nur die bendtigten Men- 
gen der Komponenten aus den Kammern entnommen, 
in einer Mischkammer zusammengebracht und nach 
dem Mischen dieser Teilmenge verwendet. Dieses Ver- 
fahren ist von Vorteil, wenn jeweils nur eine geringe 
Menge an fertiger Masse benotigt wird. Das Dosieren 
und Mischen der Komponenten ist jedoch problema- 
tisch. 

Nach dem zweiten Verfahren wird die gesamte Men- 
ge der Komponenten auf einmal miteinander vermischt 
Anschliessend muss die gesamte Menge Masse inner- 
halb der vorgegebenen Topfzeit verarbeitet werden. 
Dieses Verfahren ermoglicht eine bessere Durchmi- 
schung und wird vor allem dort angewendet, wo grosse- 
re Mengen Masse innerhalb kurzer Zeit benotigt wer- 
den. 

Zur Verarbeitung der Massen nach dem zweiten Ver- 
fahren ist aus der DE-PS 25 39 291 ein Behalter bekannt, 
innerhalb welchem die Komponenten durch eine zer- 
storbare Trennwand voneinander getrennt angeordnet 
sind. Wahrend eine erste Kammer eine Abgabemun- 
dung aufweist, sind in einer zweiten Kammer Mittel in 
Form von mit der Kammerwandung verbundenen An- 
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satzen zum Entfernen dFeser Trennwand angeordnet 
Durch Verformen, bzw. Verschieben der Kammerwan- 
dung wird die Trennwand mit Hilfe dieser Ansatze zer- 
stort Voraussetzung fur das Zerstoren der Trennwand 
5 ist jedoch, dass wenigsteps in einer der Kammern ein 
kompressibles Polster enthalten ist, was bei diesem be- 
kannten Behalter dadurch sichergestellt ist, dass die 
Kammern nur teilweise mit den Komponenten gefulit 
sind, so dass ein restliches;Luft- oder Gasvolumen in den 
io Kammern bleibt Diese Luft oder dieses Gas konnen 
sich auf die Komponenten nachteilig auswirkeit Ausser- 
dem besteht die M6glich|ceit, dass bei der Abgabe der 
Masse mit dem fertigen Gjemisch Luft oder Gas austritt 
was beispielsweise beim Fullen eines Bohrloches fur 
is Verankerungszwecke zu einer wesentlichen Herabset- 
zung der erzielbaren Verankerungswerte fuhren kann. 
Ausserdem konnen Misch jngsfehler entstehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Be- 
halter fur Zweikomponenten-Massen zu schaffen. der 
eine luft- bzw gasfreie Abgabe der Komponenten er- 
moglicht. j 

Gemass der Erfindung; wird dies dadurch erreicht, 
dass in der ersten Kammer wenigstens ein in einer ela- 
stischen Umhullung eingeschlossenes Gaspolster ange- 
ordnet ist 

Durch die Umhullung des Gaspolsters wird ein direk- 
ter Kontakt des Gases mit den Komponenten vermie- 
den. Durch die Eiastizitat der UmhOllung bleibt die Ela- 
stizitat des Gaspolsters "jedoch erhalten. Wenn nun 
30 durch aussere Einwirkung, beispielsweise durch Druck 
auf eine Behalterwandung; die Trennwand entfernt wer- 
den soli, lasst sich das Gaspolster urn das fur das Entfer- 
nen der Trennwand notige Volumen komprimieren. 
Nach dem Entfernen der Trennwand nimmt das Gaspol- 
35 ster wieder sein urspriingliches Volumen an. 

Das in der elastischen Umhullung eingeschlossene 
Gaspolster kann lose in der ersten Kammer angeordnet 
werden. Nach dem Entfernen der Trennwand kann ein 
soiches Gaspolster beim beispielsweise durch Schiitteln 
40 erfolgenden Mischen der komponenten als zusatzlicher 
Mischkorperdienen. 

Das Gaspolster soli die Abgabe der Komponenten 
nicht behindern. Damit dies gewahrleistet ist, ist zweck- 
massigerweise die Umhullung des Gaspolsters mit der 
45 Wandung der ersten Kammer verbunden. Somit kann 
vom Hersteller festgelegt werden, wo das Gaspolster 
innerhalb der Kammer ftir eine gute Durchmischung 
und Abgabe der Komponenten angeordnet werden soil. 
Das Verbinden der Umhullung mit der Wandung der 
50 ersten Kammer kann beispielsweise durch Kleben oder 
Verschweissen erfolgen. 

Vorteiihafterweise ist das Gaspolster ringformig aus- 
gebildet Ein ringformig ausgebildetes Gaspolster weist 
eine Durchlassoffnung auf, die verhindert, dass die Ab- 
55 gabemundung durch das Gaspolster verschlossen und 
die weitere Abgabe der Masse dadurch verhindert wird. 
Durch entsprechende Dimensionierung oder durch Ver- 
binden des Gaspolsters mit der Wandung der ersten 
Kammer kann erreicht werden, dass das Gaspolster die 
60 Abgabemundung ringformig umgibt 

Die entfernbare Trennwand zwischen den beiden 
Kammern kann unterschiedlich ausgebildet werden. Ei- 
ne sowohl fur das AbfOlIen der Komponenten als auch 
fur das Entfernen der Trennwand zweckmassige Losung 
65 besteht darin, die Trennwand aJs entfernbaren Deckel 
an einer der Kammern auszubilden. Der Deckel kann 
durch einen Press- oder Haftsitz festgelegt werden. Da- 
durch wird erreicht dass die fur das Entfernen des Dek- 
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kcls erf order! iche. von aussen aufzubringende Kraft 
nicht allzu gross ist Der Deckel kann nach dem Entfer- 
ncn cbcnfalls als im Behalter lose angeordneter Misch- 
korper dienen. 

Eine weitere vorteilhafte Losung besteht darin, dass 5 
die Trennwand als zerstorbare Mem bran ausgebildet 
ist Die Membran kann beispielsweise aus einer dunnen 
Kunststoff- oder Metall-Folje hestehen. Zum Zerstoren 
einer solchen Membran kann auch ein von aussen gegen 
die Membran verschiebbarer Vorsprung mit einem io 
messerartigem Ansatz dienen. Die Starke der Membran 
soil so gewahlt werden, da^s sie nicht vorzeitig durch 
einen in einer der Kammern lose angeordneten Misch- 
korper beschadigt oder zerstort werden kann. 

Die Erfindung soli nachstehend anhand der sie bei- is 
spielsweise wiedergebenden Zeichnungen naher erlau- 
tert werden. Es zeigen : 

Fig. 1 einen erfindungsgemassen Behalter, mit einer 
zwischen den Kammern angeordneten, entfernbaren 
Trennwand, 20 

Fig. 2 den Behalter nach Fig. 1, nach dem Entfernen 
der Trennwand, 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrung eines erfindungsge- 
massen BehaJters mit einer als zerstorbare Membran 
ausgebildeten Trennwand. 25 

Der aus den Fig. 1 und 2 ersichtliche Behalter besteht 
aus einem insgesamt mit 1 jbezeichneten Zylinder und 
einem darin axial verschiebbar gelagerten, insgesamt 
mit 2 bezeichneten Auspresskolben. Der Zylinder 1 
weist an seinem vorderen Ende eine AbgabedOse la auf. 30 
Der Zylinder 1 bildet zusammen mit dem Auspresskol- 
ben 2 eine erste Kammer 16' Die erste Kammer 16 stent 
uber eine Abgabemundung! 1c in Verbindung mit der 
Abgabeduse la. Der Auspresskolben 2 weist eine als 
elastisch verformbaren Balg 2a ausgebildete Stirnwand 35 
auf. Im Auspresskolben 2 befindet sich eine zweite 
Kammer 26. Die erste Kammer 16 ist von der zweiten 
Kammer 2b durch einen entfernbaren Deckel 3 ge- 
trennt Der Deckel 3 sitzt im Auspresskolben 2 fest und 
lasst sich durch ausseren Druck auf den Balg 2a entfer- 40 
nen. In der ersten Kammer ib befindet sich eine erste 
Komponente 4 und der zweiten Kammer 2b eine zweite 
Komponente 5. In der ersten. Kammer ib ist ausserdem 
ein kugelformiger Mischkorfjer 6 lose angeordnet Nach 
dem Entfernen des Deckels 3 werden die in den Kam- 45 
mern ib und 2b angeordneten Komponenten 4, 5 durch 
Schutteln des Behalters miteinander vermischt Am vor- 
deren Ende der ersten Kammer 16 ist ein in einer elasti- 
schen Umhullung 7 eingeschlossenes Gaspolster 8 ange- 
ordnet Das Gaspolster 8 ermoglicht ein teilweises Ver- 50 
drangen des Volumens der ersten Kammer ib zum Ent- 
fernen des Deckels 3. Das in der Umhullung 7 einge- 
schlossene Gaspolster 8 wird dabei durch den vom Dek- 
kel 3 auf die erste Komponente 4 ausgeubten Druck im 
Volumen verkleinert Dieseq Druck wird durch das in 55 
Fig. 2 dargestellte Drucken auf den Balg 2a des Aus- 
presskolbens 2 erzeugt. Lasst man den Balg 2a los, so 
wird er durch seine Elastizitat sowie durch den in der 
Masse erzeugten Druck wieder in die in Fig. 1 darge- 
stellte Ausgangslage zurflckverformt Das Gaspolster 8 60 
ist ringformig ausgebildet uno" umgibt die Abgabemun- 
dung lc 

Der aus Fig. 3 ersichtliche Behalter besteht aus einem 
insgesamt mit 1 1 bezeichneten Zylinder und einem darin 
axial verschiebbar gelagerten. insgesamt mit 12 bezeich- 65 
neten Auspresskolben. Der Zylinder 11 weist eine Ab- 
gabedOse 11a auf und enthalt eine erste Kammer 116. in 
der eine erste Komponente 14 angeordnet ist. Der Aus- 



presskolben 12 besteht aus einem inneren Kolben 12a 
und einem ausseren Kolben 126. Der innere Kolben 12a 
ist im ausseren Kolben 126 begrenzt axial verschiebbar 
gelagert und weist einen verformbaren Balg 12c auf. 
Zwischen dem inneren Kolben 12a und dem ausseren 
Kolben 126 befindet sich eine zweite Kammer i2d zur 
Aufnahme einer zweiten Komponente 15. Der aussere 
Kolben 126 ist durch eine zerstorbare Membran 13 ver- 
schlossen. Zwischen der Membran 13 und dem Balg 12c 
befindet sich ein kugelformiger Mischkorper 16. Bei ei- 
nem Druck auf den Balg 12c wird dieser uber den 
Mischkorper 16 auf die Membran 13 ubertragen und 
fuhrt zu deren Zerstorung. Diese Zerstorung ist jedoch 
nur dann moglich, wenn das Volumen der ersten Kam- 
mer 116 teilweise verdrangbar ist Zu diesem Zweck ist 
in der ersten Kammer 116 ein in einer elastischen Um- 
hullung 17 eingeschlossenes Gaspolster 18 angeordnet 
Das Gaspolster 18 ist ebenfalls ringformig ausgebildet 
und umgibt die Abgabemundung 11c des Zylinders 11. 
Durch diese ringformige Ausbildung des Gaspolsters 18 
wird die nach dem Zerstoren der Membran 13 und dem 
Vermischen der Komponenten 14, 15 erfolgende Abga- 
be der Zweikomponenten- Masse durch das Gaspolster 
18 nicht behindert Die zweiteilige Ausbildung des Aus- 
presskolbens 12 verkleinert das nach dem Vorschieben 
des Auspresskolbens 12 verbleibende, nicht verdrang- 
bare Restvolumen. 
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